15.04.2020
 26-Т МДК 03.01 Организация деятельности слесаря.

Практическая работа № 14: 
Консольно-фрезерные станки Плоскошлифовальные станки
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КОНСОЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

1. По каким признакам классифицируют консольно-фрезерные станки?

2. Назовите основные узлы и элементы управления консольным горизон​тально-фрезерным станком (рис. 5.10) и укажите их назначение:
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3. Назовите основные узлы и элементы управления консольным верти​кально-фрезерным станком (рис. 5.11) и укажите их назначение:
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Рис. 5.11. Консольный вертикально-фрезерный станок
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4. Назовите приспособления, изображенные на рис. 5.12, и укажите их назначение:
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Укажите типы и назначение машинных тисков, применяемых для за​крепления обрабатываемых заготовок на консольно-фрезерных станках.

6. Назовите приспособления, применяемые для закрепления фрез в шпин​деле консольно-фрезерного станка:

а)
дисковых и цилиндрических —


б)
торцевых —


в)
концевых и шпоночных — 


7. Назовите различия в конструкции и укажите достоинства и недостатки фрез:

а)
с затыдованным зубом —


б)
остроконечным зубом —

8. Выполните эскиз затылованного зуба фрезы и назовите его основные элементы, указав их влияние на процесс резания и качество обработки.

9. Назовите фрезы, изображенные на рис. 5.13. Укажите, каково их назна​чение:
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10. Как и почему следует устанавливать цилиндрическую фрезу с наклон​ным или винтовым зубом на оправке консольного горизонтально-фрезерного станка?

11. Опишите последовательность выбора инструмента и режимов реза​ния при фрезеровании, указав при этом исходные данные для их определе​ния:

1)

[image: image2.jpg]/a3

Puc. 5.13. Koncrpykuuu ¢pes




12. Дайте определение разных типов подачи при обработке на фрезерном станке и объясните необходимость их использования при определении режи​мов резания:

5об, MM/Об, — 
5зуб, ММ/зуб, — $мин, мм/мин, —
13. Определите подачу на зуб при обработке заготовки из инструменталь​ной стали марки У7 концевой фрезой диаметром 12 мм из быстрорежущей стали при ширине фрезерования:

а)
7 мм —


б)
21 мм —


в)
40 мм —


14. Определите минутную подачу ($мин), если подача на зуб составляет 0,015 мм, число зубьев фрезы — 12, а частота вращения шпинделя — 800 мин-1.

15. Определите частоту вращения шпинделя фрезерного станка, если пред​стоит обработка заготовки из инструментальной стали марки У7 на верти​кально-фрезерном станке концевой фрезой диаметром 12 мм, изготовленной из быстрорежущей стали при глубине резания 2,5 мм и подаче на зуб 0,04 мм.

16. Выполните схему наладки станка на обработку заготовки по щупу.

1) Опишите последовательность обработки плоскопараллельных и взаим​но-перпендикулярных поверхностей заготовки, закрепленной в машинных тисках. Изобразите последовательность выполняемых переходов:

Опишите последовательность работ при изготовлении ножки разметоч​ного циркуля (рис. 5.14), указав при этом применяемые инструменты и при​способления.

17. Выполните схему рабочего места фрезеровщика и укажите назначение вспомогательного оборудования, устанавливаемого на рабочем месте.

18. Опишите устройство делительной головки (рис. 5.15), указав назначе​ние основных деталей:
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19. Опишите последовательность выполнения работ при установке дели​тельной головки и задней бабки на столе фрезерного станка:

1) 
т


20. Опишите последовательность выполнения работ с использованием де​лительной головки при фрезеровании шестигранника:

21. Опишите последовательность выполнения работ при фрезеровании пря​моугольного паза на консольном вертикально-фрезерном станке:

22. Опишите последовательность обработки Т-образного паза на консоль​ном вертикально-фрезерном станке:

23. Опишите последовательность обработки паза типа «ласточкин хвост», указав применяемые при этом инструменты, приспособления и оборудова​ние:

24. Изобразите схему шлифования шпоночного паза:

а)
концевой фрезой на консольном вертикально-фрезерном станке

25. б)
дисковой фрезой на консольном горизонтально-фрезерном станке

26. Укажите, каковы причины появления дефектов, возникающих при фре​зеровании. Предложите способы их устранения:

а)
следы дробления на обработанной поверхности — 


в)
несовпадение оси шпоночной канавки с осью вала —

г)
несоответствие размеров канавки или паза требованиям чертежа —

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

27. В чем заключается сущность процесса шлифования? Укажите назначе​ние процесса шлифования.

28. Назовите схемы плоского шлифования, изображенные на рис. 5.16. Укажите их особенности и область применения:

а — 
б — г — д- е — з —
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Рис. 5.16. Схемы плоского шлифования

29. Назовите основные узлы и органы управления плоскошлифовальным станком (рис. 5.17). Укажите их назначение:
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Рис. 5.17. Плоскошлифовальный станок

30. Что следует понимать под зернистостью шлифовального круга и от чего зависит выбор его зернистости?

31. Как обеспечивается сцепление зерен при изготовлении шлифовальных кругов?

32. Что следует понимать под структурой шлифовального круга?

33. Что следует понимать под твердостью шлифовального круга и как она влияет на процесс резания при шлифовании?

34. Расположите в порядке возрастания твердости ее обозначения: Ml; СМ1; М2; ВМ2; М3; ВМ1; Т1; СМ2; Т2; СТ1; ЧТ; СТ2; С2; СТЗ; Cl; ТЗ.

35. Назовите связки, применяемые для скрепления зерен при изготовле​нии шлифовальных кругов:

а)
органические — 


б)
неорганические — 


36. От чего зависит выбор материала шлифовального круга?

37. Расшифруйте маркировку шлифовального круга, обозначенную следу​ющим образом: ПП 500x50x305 24А 10П С2 7 К5 35 м/с А 1 кл.:

ПП 500x50x305 - 


24А -


10П -


С2 —


7 - 


К5 -


35 м/с —


А-


I кл. —


38. Укажите, в каких случаях для закрепления заготовок на столе плоско​шлифовального станка применяют:

а)
магнитные плиты —


б)
вакуумные плиты —


39. Выполните эскиз магнитной плиты, назовите основные детали и объяс​ните принцип ее действия.

40. Опишите последовательность выполнения работ при установке магнит​ной плиты на столе плоскошлифовального станка:

О


41. Выполните эскиз установки шлифовального круга на шпинделе плос​кошлифовального станка, назовите основные детали его крепления и укажите последовательность выполнения работ:

42. Назовите режимы резания при плоском шлифовании и укажите, в ка​ких единицах они измеряются и какое влияние оказывают на процесс резания и качество обработанной поверхности:
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43. Назовите основные органы управления плоскошлифовальным станком, изображенным на рис. 5.18, и укажите их назначение:
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44. Опишите последовательность выполнения работ при проверке плоско- шлифовального станка на холостом ходу:

Ю)


И)


45. Запишите характеристику шлифовального круга, если требуется обра​ботать его периферией заготовку из закаленной углеродистой конструкцион​ной стали.

46. Запишите характеристику шлифовального круга для чистовой обработ​ки его торцом заготовки из отбеленного чугуна.

47. Определите режимы резания при обработке на плоскошлифовальном станке планки из конструкционной стали шириной 38 мм, толщиной 10 мм и длиной 250 мм, если припуск на обработку составляет 0,12 мм на сторону.

48. Опишите последовательность выполнения работ при шлифовании план​ки, описанной в задании 69, с четырех сторон, обеспечивая параллельность и перпендикулярность ее поверхностей:

Ю)


И)


12)


49. Укажите, каковы причины появления дефектов, возникающих при плос​ком шлифовании. Предложите способы предупреждения их появления:

а)
невыдержан заданный размер —


б)
занижение размера —

в)
отклонение от параллельности шлифуемой и базовой поверхностей —

г)
отклонение от плоскостности шлифуемых поверхностей тонких заго​товок —


д)
отклонение от параллельности шлифуемых поверхностей —
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Рис. 5.12. Приспособления для установки и закрепления заготовок
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Рис. 5.14. Ножка разметочного циркуля
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